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FILTROS PARA GAS MARCA PIFUSA

PACIOS RED D)
MODELO R
h 1 &
RECIPIENTE / FONDO | SA-106-B / SA-234-\XPB NI Aini
TAPA SA-105
TORNILLERIA SA-193-B7 / SA-194-2H —
CADMINIZADO
INTERNOS ACERO INOXIDABLE
TIPO 304

TOMAS DE PRESION SA-105

SOPORTES SA-36 TEMPERATURA -100°C +149°C

EMPAQUES SPIRAL WOUND Es MAXIMA PRESION 100PSI

DIFERENCIAL

ESPECIFICACIONES

PRESION DE DISENO (Kg/Cm?) INDICAR

Moo :l EFICIENCIA PARA 0.01 micras
(particulas y goteo presente)
BX Hasta un 99%

TEMPERATURA DE DISENO (°C) | 26°C

PRESION DE PRUEBA INDICAR

HIDROSTATICA (KG/Cm?)

RADIOGRAFIADO M| \D/
TOLERANCIAS POR CORROSION | 0.125”

PRUEBA DE ADHERENCIA M|

MODELO) U

il i
MATERIALES
1| o RECIPIENTE / FONDO | SA-106-B / SA-234-\X/PB
TAPA SA-105
TORNILLERIA SA-193-B7 / SA-194-2H
CADMINIZADO
ELEMENTO COALESCEDOR INTERNOS ACERO INOXIDABLE
TEMPERATURA -100°C +149°C TIPO 304
MAXIMA PRESION TOMAS DE PRESION SA-105
IFERENCIAL 100ps1
DIFERE SOPORTES SA-36
(particulas y goteo presente)
BX Hasta un 99% 0O
ESPECIFICACIONES
i j PRESION DE DISENO (Kg/Cm?) INDICAR
O -
TEMPERATURA DE DISENO (°C) 26°C
PRESION DE PRUEBA INDICAR
HIDROSTATICA (KG/Cm?)
RADIOGRAFIADO S
ACABADO: p -
Sand Blast a metal Blanco Interior y Exterior. TOLERANCIAS POR CORROSION | 0.125
ACABADO FINAL INTERIOR: N PRUEBA DE ADHERENCIA S

Sand Blast a metal Blanco.
ACABADO FINAL EXTERIOR:

Sistema primario 1 Sand Blast a metal blanco primario RP-6 y acabado RP-26




FILTROS PARA GAS MARCA PIFUSA

___MODELO |

MATERIALES

RECIPIENTE / FONDO

SA-106-B / SA-234-\X/PB

TAPA SA-105
TORNILLERIA SA-193-B7 / SA-194-2H
CADMINIZADO
INTERNOS ACERO INOXIDABLE
TIPO 304
TOMAS DE PRESION SA-105
SOPORTES SA-36
EMPAQUES SPIRAL WOUND

i B (|

iy

[Erl\

ELEMENTO COALESCEDOR

ESPECIFICACIONES

PRESION DE DISENO (Kg/Cm?) INDICAR

=

TEMPERATURA DE DISENO (2C) 26°C

PRESION DE PRUEBA INDICAR
HIDROSTATICA (KG/Cm?)

RADIOGRAFIADO S
TOLERANCIAS POR CORROSION | 0.125”
PRUEBA DE ADHERENCIA |

ELEMENTO COALESCEDOR

TEMPERATURA -100°C +149°C
MAXIMA PRESION
DIFERENCIAL 100PsI O
EFICIENCIA PARA 0.01 micras | -
(particulas y goteo presente) o I :I
BX Hasta un 99% ‘ O

ACABADO:

Sand Blast a metal Blanco Interior y Exterior.

ACABADO FINAL INTERIOR:

Sand Blast a metal Blanco.

ACABADO FINAL EXTERIOR:

Sistema primario 1 Sand Blast a metal blanco primario RP-6 y acabado RP-26.

TEMPERATURA -100°C +149°C
MAXIMA PRESION
DIFERENCIAL 100Ps1

EFICIENCIA PARA 0.01 micras
(particulas y goteo presente)

BX Hasta un 99%

MODELO
RECIPIENTE / FONDO | SA-106-B / SA-234-\X/PB
TAPA SA-105
TORNILLERIA SA-193-B7 / SA-194-2H
CADMINIZADO
INTERNOS ACERO INOXIDABLE
TIPO 304
TOMAS DE PRESION SA-105
SOPORTES SA-36
EMPAQUES SPIRAL WOUND

ESPECIFICACIONES

PRESION DE DISENO (Kg/Cm2) INDICAR
TEMPERATURA DE DISENO (5C) | 26°C
PRESION DE PRUEBA INDICAR
HIDROSTATICA (KG/Cm?)

RADIOGRAFIADO Sl
TOLERANCIAS POR CORROSION | 0.125™

PRUEBA DE ADHERENCIA

M|
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COMO SOLICITAR FILTROS PARA GAS MARCA PIFUSA

FGP -

IDENTIFICACION

FPG | FILTRO PARA
GAS PIFUSA

MODELO

R

D
|
G

R- 47

150#-

LIBRAJE

150#

300#

INDICAR

Q%WNEJ

INDICAR




